
イ
ン
テ
リ
ジ
ェ
ン
ト
サ
ー
マ
ル
プ
ロ
フ
ァ
イ
ラ
ー

 

サーマルプロファイラー 

T
h

e
 P

o
w

e
r 

o
f 

5
 

長
期
保
証
、

2
4
 時

間
フ
ォ
ロ
ー
体
制

 

最
適
化
の
追
求

 
 
使
い
易
さ

 
 
強
固
な
ボ
デ
ィ
ー

 

温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
の
重
要
性

 
  
実
装
プ
ロ
セ
ス
に
お
い
て
、
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
は
、

回
路
基
板
の
信
頼
性
を
決
定
づ
け
る
非
常
に
重
要
な

管
理
項
目
で
す
。

 
 

 
 
 

 

適
正
な
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
管
理
は
無
欠
陥
実
装
、
イ

ン
ラ
イ
ン
品
質
管
理
を
実
現
す
る
基
本
的
な
要
素
技

術
で
す
。
良
品
率
の
向
上
、
生
産
性
の
向
上
の
原
点

も
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
に
あ
り
ま
す
。

 
 最
適
な
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
の
追
求

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
X
５

 
の
イ
ン
テ
リ
ジ
ェ
ン
ト
機
能
が
最
適
な
温
度
プ
ロ

フ
ァ
イ
ル
条
件
を
探
る
作
業
を
強
力
に
支
援
し
ま
す
。

ま
た
、

X
５

 
の
イ
ン
テ
リ
ジ
ェ
ン
ト
機
能
は
ラ
イ
ン
の
停

止
時
間
の
短
縮
に
大
き
く
寄
与
し
ま
す
。

 
 

 
 

 
 

条
件
出
し
の
た
め
の
試
行
錯
誤
は
、
も
う
必
要
あ
り
ま

せ
ん
。
一
回
の
実
測
の
結
果
を
基
に
し
て
、

X
５
専
用

の
イ
ン
テ
リ
ジ
ェ
ン
ト
ソ
フ
ト
が
、
さ
ま
ざ
ま
な
運
転
条

件
を
想
定
し
た
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
の
予
測
結
果
を
パ

ソ
コ
ン
上
で
速
や
か
に
算
出
し
ま
す
。

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

直
前
の
測
定
結
果
、
過
去
の
蓄
積
情
報
を
イ
ン
テ
リ

ジ
ェ
ン
ト
ソ
フ
ト
が
解
析
、
合
成
し
て
、
人
手
で
得
る
こ

と
が
困
難
な
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
デ
ー
タ
を
論
理
計
算
の
結

果
と
し
て
導
き
出
し
ま
す
。

 

結
果
は
規
格
に
最
も
適
し
た
設
備
の
設
定
条
件
、
こ

の
条
件
で
得
ら
れ
る
最
適
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
、
限
界
プ
ロ

フ
ァ
イ
ル
と
し
て
提
示
さ
れ
ま
す
。

 
 

 
 

 

部
分
的
な
設
定
変
更
、
規
格
値
の
変
更
の
試
み
に
対

し
て
も
、
イ
ン
テ
リ
ジ
ェ
ン
ト
ソ
フ
ト
が
予
測
結
果
を
リ
ア

ル
タ
イ
ム
で
回
答
し
て
き
ま
す
の
で
、
実
測
を
繰
り
返

す
負
荷
が
大
幅
に
軽
減
さ
れ
ま
す
。

 

X
５

 モ
デ
ル
の
種
類

 
 

 
 

 
 

測
定
チ
ャ
ン
ネ
ル
：
 
測
定
ポ
イ
ン
ト
数
７
ｃ
ｈ
、
９
ｃ
ｈ
、

1
2
ｃ
ｈ

 用
の
３
機
種
が
あ
り
ま
す
。

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

通
信
方
式
：
 

U
SB

 ケ
ー
ブ
ル
を
介
し
て
パ
ソ
コ
ン
に

デ
ー
タ
を
転
送
す
る
デ
ー
タ
ー
ロ
ガ
ー
式
、
お
よ
び
無

線
式
と
デ
ー
タ
ロ
ガ
ー
式
の
両
方
が
使
え
る

 D
u

al
 ユ

ニ
ッ
ト
モ
デ
ル
が
あ
り
ま
す
。

 
 

 強
固
で
高
性
能
な
ハ
ー
ド
ウ
エ
ア

 
 

 
 

 
 

 
 

 
本
体
は
耐
熱
機
能
を
有
し
、
強
固
で
コ
ン
パ
ク
ト
な

構
造
に
で
き
て
い
ま
す
。

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

熱
電
対
の
線
径
、
条
長
に
も
左
右
さ
れ
る
こ
と
の
な
い
、

高
い
温
度
測
定
精
度
を
具
備
し
て
い
ま
す
。

 高
温
測

定
の
条
件
下
で
も
精
度
の
低
下
が
あ
り
ま
せ
ん
。

 

 良
好
な
操
作
性

 
   

   
   

  
 

 

 
パ
ソ
コ
ン
と

U
SB
端
子
を
介
し
て
簡
単
に
接
続
で
き

ま
す
。

 
ハ
ー
ド
ウ
エ
ア
の
操
作
は
電
源
の

O
N
／

O
FF

 、
ケ
ー

ブ
ル
の
着
脱
の
み
で
す
。

 

後
の
操
作
は
、
パ
ソ
コ
ン
と
の
対
話
形
式
で
進
め
ら
れ

ま
す
。

 
 測
定
デ
ー
タ
の
管
理

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
登
録
し
た
実
装
基
板
の
名
称
ご
と
に
、
デ
ー
タ
の
収

納
ホ
ル
ダ
ー
が
自
動
的
に
つ
く
ら
れ
ま
す
。
全
て
の
測

定
結
果
が
詳
細
な
測
定
情
報
と
と
も
に
が
蓄
積
さ
れ

ま
す
。

 
X
５

 イ
ン
テ
リ
ジ
ェ
ン
ト
ソ
フ
ト
は
、
使
い
易
い
デ
ー
タ
ラ

イ
ブ
ラ
リ
ー
と
し
て
も
大
変
有
用
で
す
。

 



      基本特性                      仕様 

測
定
結
果
を
基
準
指
標

 P
W

I 
値
で
判
定

 
 

 
 
 

 
 

 

測
定
結
果
が
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
規
格
を
満
た
し
て
い
る
か
否

か
は
、

P
W

I 
値
で
定
量
的
に
判
定
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
生

産
プ
ロ
セ
ス
の
最
適
条
件
は

P
W

I 
値
を
指
標
と
し
て
定
め
る
こ

と
が
で
き
、

 値
が

0
％
に
近
い
ほ
ど
プ
ロ
セ
ス
は
管
理
に
適
し
た

安
定
し
た
状
態
に
あ
る
も
の
と
み
な
せ
ま
す
。
（
詳
細
は

P
W

I 
デ
ー
タ
シ
ー
ト
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
）
 

 

測
定
精
度

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
：
 
±

1
.0
℃

 
＊
解
説

 
測
定
限
界

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
：
 

0
.1
℃

 
機
器
動
作
温
度

 （
 内
部
温
度

 ）
   
：

   
0
℃
～

8
5
℃

 
サ
ン
プ
リ
ン
グ
レ
ー
ト

   
 

 
 

 
  

 
 ：

  0
.1

 回
/秒

 
～

 
1

0
 回

/秒
 

記
録
デ
ー
タ
数

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  ：
 

2
2

4
,6

4
0

 ポ
イ
ン
ト

 
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
間
通
信
方
式

 
 

 
 
：
 

U
SB

2
.0

 (
 S

td
-A

/M
in

i-
B

 )
 

電
源

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
：
 
単
四
電
池
３
本

 
無
線
周
波
数

 
 

 
 

 
 

   
 

 
 

 
：
 

4
3

3
.9

2
M

H
z 

適
用
熱
電
対

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
  ：

 
ク
ロ
メ
ル

‐ア
ル
メ
ル
（
タ
イ
プ

K
）

 
本
体
寸
法

 
：
 
７
ｃ
ｈ
モ
デ
ル
：
 

2
0

6
.0

m
m

 x
 6

0
.0

 m
m

 x
 1

7
.0

m
m

 
   

   
   

   
   

   
   

   
   
９
ｃ
ｈ
モ
デ
ル
：
 

2
0

6
.0

m
m

 x
 7

5
.0

 m
m

 x
 1

7
.0

m
m

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

1
2
ｃ
ｈ
モ
デ
ル
：
 

2
0

6
.0

m
m

 x
 9

8
.0

 m
m

 x
 1

7
.0

m
m

 
耐
熱
特
性
（
耐
熱
ケ
ー
ス
使
用
時
）

  
：
 
下
表
（
耐
熱
条
件
一
覧
）
参
照

 
 

 
 

 
 

デ
ー
タ
ロ
ガ
ー
モ
デ
ル

 
：
 
デ
ー
タ
は
測
定
後
に

U
SB
ケ
ー
ブ
ル
を
介

し
て
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
に
ダ
ウ
ン
ロ
ー
ド
さ
れ
ま
す
。

 

D
u

al
 ユ
ニ
ッ
ト
モ
デ
ル

 
：
 
デ
ー
タ
は
無
線
方
式
で
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
に

転
送
さ
れ
ま
す
。

 

ま
た
測
定
後
に

U
SB
ケ
ー
ブ
ル
で
ダ
ウ
ン
ロ
ー
ド
す
る
機
能
を
併
用
し

て
い
ま
す
。

 
 

 
 

 
 

＊
解
説

 
：
 
測
定
精
度
は
使
用
す
る
熱
電
対
自
体
の
精
度
に
依
存
し

ま
す
。
上
記
表
示
精
度
は
最
高
保
証
レ
ベ
ル
の

K
タ
イ
プ
熱
電
対
を

使
っ
た
場
合
の
結
果
で
す
。

 
 

 
 

 
 

備
考

 
：
 
リ
フ
ロ
ー
炉
に
よ
っ
て
は
、

K
IC
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
と
リ
フ
ロ
ー
炉

の
コ
ン
ト
ロ
ー
ラ
間
に
イ
ン
タ
フ
ェ
ー
ス
の
共
有
機
能
が
あ
り
、
炉
の
設

定
デ
ー
タ
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
セ
ッ
テ
ィ
ン
グ
が
不
要
な
場
合
が
あ
り
ま
す
。

な
お
、
こ
の
機
能
の
有
無
に
つ
い
て
は
リ
フ
ロ
ー
炉
メ
ー
カ
ー
に
お
問

い
合
わ
せ
く
だ
さ
い
。

 

K
IC

 製
品
は
生
産
プ
ロ
セ
ス
の
無
駄
を
な
く
し
て
投
資
効
率
を
あ

げ
る
狙
い
を
も
っ
て
設
計
さ
れ
て
い
ま
す
。

 

全
て
の

 製
品
に

3
0
日
以
内
の
返
品
保
証
が
つ
い
て
い
ま
す
。

 

保
障
に
つ
い
て

 

耐
熱
保
護
ケ
ー
ス

 

コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
環
境

 

シ
ス
テ
ム
要
件

 
 

 
 
 

 
 

P
C

 /
 プ
ロ
セ
ッ
サ

 
：
 

  1
 G

H
z 

メ
モ
リ
ー

 
 

   
 

 
：

   
2

G
B

 R
A

M
 

ス
ト
レ
ー
ジ
（
空
容
量
）

   
：
 

2
G

B
 （
デ
ー
タ
ラ
イ
ブ
ラ
リ
ー
用
）

 

デ
ィ
ス
プ
レ
ー
解
像
度

 
：
 

1
0

2
4

 x
 7

6
8

 /
 1

6
-b

it
 

U
SB

 ポ
ー
ト

   
   

   
   
：
 
デ
ー
タ
転
送
用

 , 
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
キ
ー
用

 、
各

1
 端
子

 

O
S 

   
  ：

 
M

ic
ro

so
ft

 W
in

d
o

w
s 

 X
P

,  
V

is
ta

,  
7

 (
3

2
-b

it
 , 

 6
4

-b
it

 ）
 

Ja
p

an
 技
術
サ
ポ
ー
ト
セ
ン
タ
ー
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